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PFS Prazisionsschlitten sind universell ein-
setzbare kompakte Module zur Erflllung aller
Positionieraufgaben im Handlingbereich und
im Maschinenbau.

Mehrachssysteme lassen sich wegen der
modularen Bauweise des PFS Prazisonsschlit-
tens leicht realisieren.

Der Vorschub kann Uber zwei Spindelvarian-
ten - Kugelgewindetrieb oder Trapezgewinde-
trieb erzeugt werden.

Zwei Profilschienenfihrungssysteme mit
jeweils zwei oder drei FUhrungswagen er-
moglichen eine prazise Linearbewegung des
Schlittens.

Drei BaugroBen - 100, 155 und 225

Die Anbindung des Motors kann direkt bzw.
gerade mit einer Kupplung, oder umgelenkt
Uber einen Zahnriementrieb in bestimmten
Ubersetzungen erfolgen.

Die in der Grundplatte integrierten Endschal-
ter in Verbindung mit Motor und

Steuerung ermaglichen eine richtige Positio-
nierung und somit keinen Uberlauf des
Schlittens.

Je nach Umgebungsanforderungen kénnen
die Prazisionsschlitten mit Blech- oder
Faltenbalgabdeckung ausgestattet werden.
Aufgrund ihrer variablen Ausstattungsmaog-
lichkeiten kdnnen die Prazisionsschlitten in
unterschiedlichen Aufgabengebieten einge-
setzt werden.

Abdeckungsvarianten - Blech- oder Faltenbalgabdeckung

Verfahrschlitten in zwei Langen lieferbar

Verschiedene Schritt- und Servomotoren, Regler, Sonderausfihrungen
wie z.B. Motorumlenkungen Uber Zahnriementrieb machen die Prazisions-
schlitten universell einsetzbar und sind wahlweise mit oder ohne Motor lieferbar.

Integrierte Endschalter (induktive Naherungsschalter) mit Kabeldurchflhrung

oder Steckeranschluss in der Endplatte.

Grundplatte und Endplatten bestehen aus einer oberflachenbehandelten und

hochfesten Aluminiumlegierung

Modular einsetzbar, z.B. als Mehrachsensysteme




>

Blechabdeckung . Motorumlenkung

Motoranbau gerade

Faltenbalgabdeckung Spindel

Verfahrschlitten

Profilschienenfihrung

Handrad mit Wellenklem-
mung und Positionsanzeige

Kabelverschraubung fur

End-/Referenzschalter Lagerbock

(Loslager)

End-/Referenz-
schalter

Grundplatte

Kabelklemme
Lagerbock

(Festlager)

Steckeranschluss (Geratestecker) Handrad mit Positionsanzeige

fir End-/Referenzschalter

Handrad Handrad mit Wellenklemmung
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3. BESTELLSCHLUSSEL

PFS 100 0500 1 13 | 2 1 2 5 2
3 5 7

0
1 2 4 6 8 9 10 " 12 13 14 15 16

Typ - PFS - 100/155/225 - Spindelgenauigkeit - 0 Ohne Spindel 100/155/225
BaugroBe - 100 Gesamtbreite in mm 100 0,023 mm / 300 mm (T5)
- 1 far Kugelgewindespindel: 100/155/225
- 155 Gesamtbreite in mm 155 12X5, 12X10, 16x5, 20X5, 25X5, 25x10
. 0,052 mm / 300 mm (T7)
- 225 Gesamtbreite in mm 225 fur Kugelgewindespindel:
- 2 16x5, 16x10, 16x16, 16x20, 155/225
Standard 20x5, 20x10, 20x20, 25x5, 25x10,
Abdeckung S (ohne Abdeckung) 100/155/225 25x25
0,050 mm / 300 mm
- 3 fur Trapezgewindespindel: 155/225
16x4, 24x5
B Blechabdeck 100/155/225
echabdeckung /158/ 0,200 mm / 300 mm
- 4 fur Trapezgewindespindel: 100
12x3
. B Ohne Spindel und bei
F Faltenbalgabdeckung 100/155/225 . Kugelgewindemutter 0 Trapezgewindespindel 100/155/225
Einzelmutter
Verfahrweg - XXXX | in mm 100/155/225 - 1 (Axialspiel max.: 0,02 mm) 155/225
bei Spindelgenauigkeit T5 auBer
Kurzer Verfahrschlitten 12x5 und 12x10
Lange Verfahrschlitten 1 - PFS100: 4 Laufwagen kurz 100/155/225 Einzelmutter
- PFS155, 225: 4 Laufwagen (Axialspiel max.: 0,04 mm)
- 2 bei Spindelgenauigkeit T7 100/155/225
Langer Verfahrschlitten und 125, 12x10
2 - PFS100: 4 Laufwagen lang 100/155/225 Einzelmutter
- PFS155, 225: 6 Laufwagen - 3 (Axialspiel reduziert max: 0,01 mm) 100/155/225
. . Doppelmutter (spielfrei)
- Spindelausfihrung 0 Ohne 100/155/225 - 4 bei Spindelgenauigkeit T5 155/225
- 1 Kugelgewindespindel 12x5 100 und 16x5, 20x5, 25x5, 25x10
: - . Ohne Spindel und bei
- 2 Kugelgewindespindel 12x10 100 -
gelg p . Trapezgewindemutter 0 Kugelgewindespindel 100/155/225
- 3 Trapezgewindespindel 12x3 100
- 1 Kunststoffmutter 100/155/225
- 4 Kugelgewindespindel 16x5 155
- 2 Rotgussmutter 100/155/225
- 5 Kugelgewindespindel 16x10 155
- Schalteranzahl - 0 Ohne Schalter 100/155/225
- 6 Kugelgewindespindel 16x16 155
- 1 1 Stlick Referenzschalter 100/155/225
- 7 Kugelgewindespindel 16x20 155
- 2 2 Stiick Endschalter 100/155/225
- 8 Trapezgewindespindel 16x4 155 2 Stiick Endschalt
Uck Endschalter,
- 3 N ' 100/155/225
- 9 Kugelgewindespindel 20x5 225 1 Stlck Referenzschalter /185/
- 10 Kugelgewindespindel 20x10 225 Referenzschalter- - 0 Ohne Referenzschalter 100/155/225
ausflihrung
- 1 Kugelgewindespindel 20x20 225 .
- 1 PNP Offner 100/155/225
- 12 Kugelgewindespindel 25x5 225
- 2 PNP SchlieBer 100/155/225
- 13 Kugelgewindespindel 25x10 225
- 14 Kugelgewindespindel 25x25 225
- 15 Trapezgewindespindel 24x5 225
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PFS 100 0500 1 13 | 2 1 2 5 2
3 5 7

0
1 2 4 6 8 9 10 " 12 13 14 15 16

Motoranbau
Schalteranschluss 100/155/225 Handverstellung 100/155/225
" 1 Steckeranschluss rechts 100/155/225 1 Motoranbau gerade 100/155/225
. Motorumlenkung Uber
2 Steckeranschluss links 100/155/225 2 . ) 100/155/225
Zahnriemen rechts (i=1:1)
3 Steckeranschluss beidseitig 100/155/225 3 Motorumlenkung dber 100/155/225
Zahnriemen links (i=1:1)
4 Kabelverschraubung rechts 100/155/225 4 Motorumlenkung dber 100/155/225
Zahnriemen oben (i=1:1)
5 Kabelverschraubung links 100/155/225 5 Motorumlenkung dber 100/155/225
Zahnriemen unten (i=1:1)
' 6 Kabelverschraubung beidseitig 100/155/225 6 Handverstellung 100/155/225
- Motor - 0 Ohne 100/155/225
Handverstellung mit
- 1 Servomotor 100/155/225 7 Wellenklemmung 100/156/225
- 2 Schrittmotor 100/155/225
s pandsiangmit wos/zzs
Motoranschluss 0 Ohne 100/155/225 9
Handverstellung mit
9 Positionsanzeige und 100/155/225
1 Motoranschluss rechts 100/155/225 Wellenklemmung
Ausfihrung 0 Standardausfihrung 100/155/225
2 Motoranschluss links 100/155/225
Kundenspezifisch z.B:
- Sonderbohrungen am
3 | Motoranschluss oben 100/155/225 ‘éf;f::gfa‘ﬁc:gtte“ oder
C |, Oberfisohen 100/155/225
« Motoranbau
«  Zubehor
4 Motoranschluss unten 100/155/225 US.W
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4. TECHNISCHE DATEN

41 Lasten und Momente '\/I
X

411 Statisch zulassige Belastungen

Lange = F2 Mx My Mz

Baugroge Vefahrschlitten N) (N) (Nm) [Nm) (Nm)

155

4.2 Dynamisch zulassige Belastungen

(auf eine Lebensdauer von 10.000 km bezogen)

BauaréBe Lénge F1 F2 Mx My Mz
9 Vefahrschlitten (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm)
kurz 4300 3450 180 100 80
155
lang 6000 4800 250 340 270

Far die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F1 F2 Mx My Mz
+ + + + <10

Tabellenwert F1 F2 Mx MYy Mz

dyn dyn ‘dyn

4.2 Genauigkeiten und Gesamtlangen

4.2.1 Wiederholgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit ?
(mm)

155 +0,010 - £ 0,025

1) Werte fur Ausfihrung mit Kugelgewindetrieb in Abhangigkeit von der
Steigungsgenauigkeit, Axialspiel und Ausfiihrung des Motors und Verstarkers.

BaugroBe

4.2.2 Max. Gesamtlange

BaugréBe Max. Gesamtlange

(mm)
155 1500

4.2.3 Anforderungen an die Anschlusskonstruktion

Es missen folgende Punkte beachtet werden um die
angegebenen Genauigkeiten und Steifigkeiten zu erreichen:

1. Die Oberflache der Anschlusskonstruktion muss mind.
die im Bild angegebene Ebenheit haben.

2. Die Anschlusskonstruktion muss mind. die Dicke , A"
haben.

3. Das verwendete Material muss mind. die Steifigkeit des
Schlittenmaterials haben (od. héheres E-Modul).

4. Es muUssen alle Anschraubmaéglichkeiten der Grundplatte
und des Verfahrschlittens verwendet werden.

. A
BaugréBe G
155 20

GETOtec

we live motion

>

1
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4.3 Leerlaufdrehmomente (Kugelgewindetrieb)

Leerlaufdrehmoment
(Nm)

BaugroBe SpindelgroBe Wirkungsgrad p

16x5 0.4 0.9

16x10 0.6 0.9
155

16x16 0.9 0.9

4.4 Gewichte
. Gewicht . .
. Lange . Grundgewicht Gewicht /100 mm
BaugréBe Abdeckung Verfahrschlitten Verfah(r:gc)hhtten (kg) (kg)

ohne - - 1.4
lang 4,4 9.7
kurz 3.6 8,2
155 Blech !5
lang 50 10,7
kurz 31 9.4
Faltenbalg 1+

5. BERECHNUNGSGRUNDLAGEN

51 Formeln

511 Nominelle Lebensdauer

)3 x 108

51.2 Drehzahl

5.1.3 Antriebsmomente

FxPxS§,

a leer

2000 X T X U

M, xn

9550

1) Werte fir Wirkungsgrade siehe Kapitel 4.3 Seite 14.
2) Werte fur Leerlaufdrehmomente siehe Kapitel 4.3 Seite 14.

GETOtec

>

we live motion
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5.2 Langenberechnungen

5.21 Grundlangen

Lange Grundlange
Verfahrschlitten (mm)

BaugréBe Abdeckung Code

@

155 Blech

Faltenbalg F

5.2.2 Verfahrweg

GETOtec

wve live motion >>>

Der angegebene Verfahrweg ist ohne Reserve, d.h. der Verfahrschlitten fahrt bis in die jeweiligen Endlagen (auf Block, Hardwarelimit), deshalb sollte,
um den Verfahrweg voll nutzen zu kénnen, eine Reserve (Uberlauf) mit eingeplant werden.

Verfahrweg effektiv

Uberlauf

Fur einen sicheren Betrieb muss der Uberlauf gréBer sein als der Bremsweg. Als Richtwert fiir den
Bremsweg kann der Beschleunigungsweg angenommen werden. In den meisten Fallen genligt 2x Spin-
delsteigung (P).

Beispiel: Spindelsteigung P =10 mm

Uberlauf =2 x P = 20 mm

Verfahrweg mit Schalter

5.2.3 Gesamtlange L

L = Grundléange + Verfahrweg max.

5.2.4 Anzahl der Anschraubbohrungen A

BaugréBe _
100 A=
BaugréBe
A=
155
BaugroBe _
225 o

Wenn Schalter verbaut sind, muss der Verfahrweg um folgende MaBe verldngert werden
(Softwarelimit):

1 Stlck Schalter = 10mm
2 und 3 Stlck Schalter = 20mm

Die MaBe beinhalten bereits eine Reserve, damit der Verfahrweg effektiv genutzt werden kann.

L-61

(Ergebnis 2
abrunden)
86,5
L-71 (Ergebnis 2
abrunden)
130
L-10 .
(Ergebnis  y 2
abrunden)
200

1

5
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6. ABMESSUNGEN

6.1 Abmessungen BaugroBe 100

6.1.1 MaBblatt Standard S 6.1.2 MaBblatt Blechabdeckung B

H7
H7 ax @7 V16
x 07 V16 fiir Zentrierhiilse ZH-7
Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-7 Verfahrweg for centering sleeve ZH-7 4x M5 ¥ 10
25 traverse length 25 for cenrering sleeve ZH-7 4xM5 ¥ 10 iT—t"a"er“'e"ch— [.i.
/ - | |
] 8 °
9 o o o o
=0 @ ° | @ . 5 H :
R in)
i
7 &Y F " - i & - :
T ot
9 Ax43,25 Ax43,25 X 45
Lo Ax 43,25 Ax 43,25 X 45 = -
16,5 2 80 16,5 L2 80
L 100 L 100
125
Ansicht X
view X Ansicht X
©) P y view X
10
OC O o [¢] [©) (— © ® ®10
—— |
C —
)
_ _ l\l\\\ T T ‘\\l\l [T 1)
UTACULCERCEL R AL LR TV L CACTAA L T LU VLT T ORI DI | - o / )
— @) \
g ,
O [ [9) o) [ 22— 07 el | 00"
o fiir Zentrierhiilse ZH-7 M6 fiir Zentrierhiilse ZH-7
@ for centering sleeve ZH-7 @ @ for centering sleeve ZH-7
LR © @]
L8
AbmaBe Abmafle Abmafle
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerdtestecker
. . X . . . . . i X i AbmaBe AbmaBe Abmafe
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerétestecker
_ o . N dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
mieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 2x Scl 1schluss C hluss fiir
fiir Filhr i i fiir F i i
X i i (lubricati ion for (2x lubricating connection for (lubricating connection for Schmieranschluss fiir Schmieranschluss beidseitig i fiir i beidseitig
sides for guide carriage] ball screw spindle; both sides for quide carriage ball screw spindle Kugelgewindespindel fur Filhrungswagen Ki i i fiir Fahr
™ " (lubricating connection for (lubricating connection (lubricating connection for (lubricating connection
ot < ball screw spindle both sides for guide carriage’ ball screw spindle) both sides for quide carriage)
e ¢ 1 ! /
| R p ° o ° ° ° ° t ,
(] B ® ° o/ o
‘ ® o o e o & ° ° ° °
10,5 M__J
32 27 L
895 1395 16 e AL‘
50 75
H7 H7
x| 07 TL6 10xL 1 @7 V16 Kabel Ab"‘ﬁseb W W
fiir Zentrierhiilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-7 abelverschraubung L) @7 V16 12xL 1 @7 T16
14x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 26x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 ) ) fur Zentrierhilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-7 AbmalRe
dimensions cable gland 6x M5V 10 for centering sleeve ZH-7 12x M57 10 for centering sleeve ZH-7 Kabelverschraubung
5 ©@ © © © 50 © > ‘ D o |© dimensions cable gland
s v © < ¢ o © 6 o & 90
(=10 il
8 g8 8lg 8 (©] © @ © © ©
(0] (©) © © 858 838
® & TS @ @ @©
‘ @ + 4 & ® o & © [¢) (¢} © @ 0 @ ©
© 0| o | 0 0 > | o |4 ° 1@
2 2 2 L © © © 0 |
75 3 © © © © © ©
86 75 2%
100 86 3
125 86
129 129
150 150
Beschreibung Berechnung Beschreibung Berechnung

17

MaBangaben in mm MaBangaben in mm

16
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6.2 Abmessungen BaugroBe 155

6.1.3 MaBblatt Faltenbalgabdeckung F 6.21 MaBblatt Standard S

H7 H7
4x @7 V16 wLJ @9 T2
Verfahrweg fir Zentrierhillse ZH-7 Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-9
25 traverse length 25 for centering sleeve ZH7 4x M5 ¥ 10 29,5 traverse length 29,5 for centering sleeve ZH-9 4xM6V 12
=
~ 2 o
i 1 @ 1 1 @ © o 7 -3 o n
= @ * | @ ) o) () ~ I o s ‘
B 1n - ]
| ®
g I (i ’ - | SR )
B 2 Ax65 Ax65 X
31 L2
9] Ax 43,25 Ax 43,25 X 45 L
16,5 L/2 80
L 100
- Ansicht X
L : view X
Ansichix © o ot 0© ©
i view X 0 0—= ©) & ® ] O U
1l o @" © © '@
[©] O ©Q ?10
s —E T T ; fuidantudinidadindtindgtdatddandatdag aq/
" i $LOLA1R(BLARLBIBLATRIANATMIBLRRIBIRIRIM\RTAIMIBIRBIBLA D BAR R ABIRIR AR © © 1010RRUBB BB R1B\BYALRURIRIBLBLR LB\R BB IMIRCADIBLR HBNA RABLRY L
AR TR IROR AR ORR IR (RO RAR R m{ / I 12
VUL TR SRR T T VERB AL TR ( o v6s @ H7
9
\ 00 @,, © © ,@,@ 00 M8 || fiir Zentrierhiilse ZH-9
o) o) 00 © w7 [@) O $ . @ q} . ﬁ? O O [@) for centering sleeve ZH-9
OC - s
A ! o1 * 1o ©0 <0 % °® © o °
o 1 © Mé fiir Zentrierhiilse ZH-7
for centering ZH-7
L8]
18
AbmaBe AbmaBe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geratestecker
AbmaBe Abmafe AbmaBe ) ) ) ) . y . X . ) .
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geritestecker dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug

dimensions short slide carriage dimensions Iong slide carriage dimensions device plu9 Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fiir 3x Schmieranschluss beidseitig
Kugelgewindespindel fiir Fihrungswagen Kugelgewindespindel fur Fiihrungswagen @
. A . " . I . . (lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection
2" sc“”"e"";gfi'?u.'ﬁfz beidseitig ECh""e'a’.‘SCh'“S.S fur B SChm'erafocFﬂﬁf‘S beidseftig id‘m'e'a’.'fi:'“jf“f:’ o [ / ball screw spindle) both sides for guide carriage) ball screw spindle) both sides for quide carriage) © 0O ]
r |
(2x lubricating connection (lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for ®® ) ‘
both sides for guide carriage) ball screw spindle both sides for guide carriage; ball screw spindle N 2L \@ ‘ R é ‘
uvﬁ [ - | G}c ° i o ° Gé - | @n o {Jr% i e o ) @ E
<
/ [ = | =t
e{ é &) w[ é &) | i | | - |
o b o o 7 ° ° ° ° _d 1_4
8!
© @ 39 39 @0
I o 140 87,9
10,5 10,5 HD, 206,5
32 27 18
89,5 139,5
H7 H7 H7 H7
6xL @9 V22 6xL_ @7 T15 1axL_| 09 V22 6xL_1 @7 T15 Abmale
H7 ox 071 Abmaie fiir Zentrierhiilse ZH-9 16x M6 ¥ 12 fiir Zentrierhilse ZH-7 fiir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhillse ZH-7 Kabelverschraubung
X . f ing sl - fi ing sl - i - i -
fﬁi;(r\ginﬁzhmszéﬁ7 o Samrionhlse 7H Kabelverschraubung for centering see:;e ZH-9 6x M5 V¥ 10 or centering sleeve ZH-7 for centering sleile ZH-9 24x M6 V¥ 12 6xM5V 10 for centering sleeve ZH-7 dimensions cable gland
14x M5V 12 for centering sleeve ZH-7 26x M57 12 for centering sleeve ZH-7 dimensions cable gland ;{ ';{
& ° © @%@ ©0 ©| 0o
® &> ©-©- © 2 / ¢ 4 i 4 . + 00 [e)
N ‘ L ‘ ‘ ° ©” o © 0° oo
* ¢ O ¢ > o © + ¢ © 00
() () © @ @ o 88538 o o EEER 9 ® =
ek g3e F
@ © @ © 0. © © 0 © © e|le ,@ @
- O
& 6 b © o b DG 5 & | o [+ 5 R @05
100 06| o | +0 0 0¢ ° B/ 9?10 > 90 ¢ 0P 96 oo
& &
25 26 ks 35 l 35 26,5
3 5 3
7> 105 105
86 130 130
125 155 175
129 195
150 225
MafB Beschreibung Berechnung MaB Beschreibung Berechnung
L Gesamtléange L Gesamtlange
Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 14, 15 Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 14, 15
A Anzahl der Anschraubbohrungen A Anzahl der Anschraubbohrungen

MaBangaben in mm

18

MaBangaben in mm
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6.2.2 MaBblatt Blechabdeckung B 6.2.3 MaBblatt Faltenbalgabdeckung F

H7
XL 199 T2 H7
fiir Zentrierhiilse ZH-9 XL @9 T2
Verfahrweg for centering sleeve ZH-9 4xM6 T 12 Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-9
29,5 traverse length 29,5 29,5 traverse length 29,5 for centering sleeve ZH-9 4x M6 ¥ 12
> T — S
= . 2
| by ,
| ° Ol | # - oo®e | o
3
8
. =  =—mimun Y ‘ H 9
L) < ]
q e 5 P Pt Vet )
2t 24 Ax65 Ax65 X
31 L/2 31 L2
L
[ ©- & © ] Ansicht X
Ansicht X i
T s s View X o 1@ ©®o b0 o 0© ® viewX
© © 00 [e) [e) 4 o <+ @4} 00 1
\___ O  Of g 6% o o %
N |
N
w 2 T R A Y & & p
2l I (111112 W\ e bt *Ei%ﬂi' ll\l\l\lll\l“\l\l\l!‘\lll\‘ll\l\ll“ll“lllll“\l ‘ll\“l ‘lll“ll“l\l\‘ | A A
= El% AR
[ . .
[\ H7 0. 0 o .0 268] . | 09
———— ® © @ 8|~ fur Zentrierhise ZH-9
95 o) fiir Zentrierhiilse ZH-0 ©0 o] o] 4 4 S ©0 for centering sleeve ZH-0
o) ﬁ ® for centering sleeve ZH-9 C] @ © 4O (o] ©
[ ) R © J 18,0
18|
mafe AbmafBe ki CbrT ahﬁe hlitt 1 Verfahrschl e
urzer Verfahrschlitten itt &
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Geratestecker anger Verianrschiitten Geratestecker
dimensions short slide carriage i i i i i i i
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug 9 dimensions long slide carriage dimensions device plug
Schmieranschluss fir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fur 3x Schmieranschluss beidseitig
Schmieranschluss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 3x Schmieranschluss beidseitig Kugelgewindespindel fir Fihrungswagen Kugelgewindespindel fur Fihrungswagen ®
Kugelgewindespindel fiir Fihrungswagen Kugelgewindespindel fur Fiihrungswagen (lubricating connection for (2x lubricating cor ; on for (3x lubricating connection
(lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection ball screw spindle; both sides for guide carriage) ball screw spindle) both sides for guide carriage) ©©
ball screw spindle both sides for guide carriage; ball screw spindle) both sides for guide carriage) \
\__ |/ 3 ‘ g
o ® i & -,
A0 o o ~o o o o
n 0 @ D g
o o)
¢ e\’ e 0o® © ? el o e | o, e o,
R & 4 e @ A s
39 39 39 39 @ @
140 87,9 ®
64 64 2065
o1 137 -
210 18,
H7 H7. H7 H7
H7. H7 H7 H7 AbmaBe
6xL_1 99 V22 6xL_1 @7 VL5 14x L1 @9 V22 exL_1®7 V15
- L9 v M6 T 12 ?G‘r‘z—er‘w?ghmsféj_7 flﬂixzﬁ'iﬁhgﬂlseilig ?Jrﬁmﬂhmsev%hsq Ko Abmate fiir Zentrierhillse ZH-9 16x M6 T 12 fir Zentrierhilse ZH-7 fir Zentrierhilse ZH-9 fir Zentrierhiise ZH-7 Kabelverschraubung
for centering sleeve ZH-9 4xM5 T 10 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-0 12X M6 T 12 4 M5 T 10 for centering sleeve ZH-7 abelverschraubung for centering sIeeve\DZH-9 6xM5V 10 for centering sleeve ZH-7 for centering slee;/’e ZH-9 24x M6 ¥ 12 6x M5V 10 for centering sleeve ZH-7 dimensions cable gland
/ I dimensions cable gland v-"l \ / "'-l / \ /
3 3 5 ) © 0® @8 © © ! !
o <o ® @
e o oy @ % & 50
@ o ® "o
@ o @ @ [©]
i R GEER ) o ="
| of | of =
EiaTe =t ]
?@—" ,+.© @ -®- ele © © o ©©
@ @ @ @ ®@ o (] e © & & < o < o
© 9|0 o ©9 © @ o ©-© @
@ @ @ o ] o o “’i j
ol
— - = 35 26,5
®© © < © @ ® & 6® ©6 © ® 5
86
86 65 105
130 86 130
155 130 175
195 195
225 225
MaB Beschreibung Berechnung MaB Beschreibung Berechnung

MaBangaben in mm MaBangaben in mm

20 21
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6.3 Abmessungen BaugroBe 225

6.3.1 MaBblatt Standard S 6.3.2 MaBblatt Blechabdeckung B

W7 W7
L1 o9 AL Po T2
Verfahrweg fir Zentrierhilse ZH-0 Verfahrweg fir Zentrierhilse ZH-9
a7 traverse length a7 for centering sleeve 2.9 4x M6 T 12 ) traverse lengih a7 for centering sleeve Z++-9 wME T 12
2 17 v N 1 —
o . ® . . (6 a3 B 5% 608
9| o o o o
DR A N RNy ’@‘ ’@‘ A N N © © {} s - o o o J4h) 7\ {} -
- | ! ; | Y \/ e @ = T4 Y N L
T 9 H ©
q i) bt i) () ' $Oe. 2o, 5 q fd fd i () : e i 5
25 Ax100 Ax100 x s 2 Ax 100 Ax100 X 75
65 » 192 365 2 192
L 225
L 25 o
N ® Ansicht X © q @ @ Ansichtx
@} ® b- @ @ @ view X nsicht
5 & [oc @ g @0 ° ® View X
© o o o o —
® +
+ +
g | |||||| |||l|||||||l\ |||\|l‘l\l|l|ll\|l|“\ \|\|\|l||||||| |l|l|l |l|l|\|\|l|l\ N & |l|||l|l \lllllllllll\l\l\l\ll |||||||l||||‘ |||l|\‘|l\l\llll|l|l T llllll N m
b ‘E% \“““ AT “““l l““““““ A A LA A ‘l““l ‘“llllllll\ll‘ T g| |\||“\ (T mu AL
o
+ + & + fr Zentrie ZH12 10 i Zentriernuise 24412
* for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-12
© ©_ 0 O @) O \ O @ O O |© ©
S @ o4 640 @ @] - ®
s o @
el 18l
Abmatie Abmafe Abmatie
' ; AbmaBe Abmae AbmaBie
kurzer Verfahrschlitten fanger Verfahrschiitten Gerdtestecker kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschiitten Geratestecker
dimensions short siide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug dimensions short side carriage dimensions long slde carriage dimensions device plug
Schmieranschiuss fiir 2x Schmieranschluss beidseitig Schmieranschluss fir 3x Schmieranschluss beidseitig
ugelgevindespindel fur Fuhrungswagen Kugelgevindespindel fir Fihrungswagen Schmieranschiuss fur 2x Schmieranschiuss beidseitig Schmieranschiuss fir I scmiractuss bedsety
(lubricating connection for (2 lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection Kugelgewindespindel fr Fuhrungswagen Kugelgewindespindel fur Fihrungs
ball screw spindie both sides for quide carriage) ball screw spindie) both side for quide cartiage) (ubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3 ubricatng connection
/ /—g—g-L ball screw spindie) both sides for quide carriage) ball screw spindle] both sides for quide carriage)
@
S — . T d e ; , 8 I By S
- S 3 o\ o g e ® © B ° ° °
{9} &) {®) o —© ©—®
16
@ e © 85 50
[ %
209 200
= 139 1975
239
18,
H7. H H7 wion 27 w107 v1s w19 v22 190" v27 wi_109"752 w197"51s wiion " va7 w109 w22 w97 v1s
wLI@12 T27 A1 P7 T1s Lo V22 o Lon v o e iy e sy i Zentrierhiise ZH-12 fr Zentrierhilse ZH-9 fr Zentrierhilse ZH-7 fur Zentrierhilse ZH-12 fir Zentrierhise ZH-0 fiir Zentrierhilse ZH-7
fir Zentrierhiilse ZH-12 fir Zentrierhiilse ZH-7 fir Zentrierhiilse ZH-9 for contering doeve 712 for contenine soevt 247 for contering shene 2H-0 for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-9  for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-9  for centering sleeve ZH-7
for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7  for centering sleeve ZH-9 = g AbmaBe 6xM8 T 16 xM6 T 12 4xM5 T 10 AbmaBe
Kabelverschraubung 1x M8V 16 "" M6 T 12 M5 T 10 Kabelverschraubung
ExM8T 11 10x M5 T 10 8M6 T 12 2B T UL 10x M5 ¥ 10 SxM6 T 12 imensions cable gland
dimensions cable gland limensions cable glanc
@ @ - -
. . ® & o © & ¢ ©® &
1 1 O ) s
©

@
4+
q

s
25
195
173
100
86,5
-
261
231
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246
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65
P

&

/== y
TR 0do® —[r o' o 9%/ g 04 0 o . | O o © o o o o @ o o

N ) © ©

° o o m@ o 9%, 9O, o o o © ® oo o o
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CEEER ¢ g g + EJ% 77777 g

" o + o e .

é P 1) ) Q R o ; @ © o ) oo )

o
A

@
° o o °
" - © OO

—066 4 beog —, 6 6 ¢s O 0fse 0 0, - [©7 © o o
E e @ © 6 o o & K
i 0 = w ‘

200 130 130

225 200 200

300 225

325

MaB Beschreibung Berechnung MaB Beschreibung Berechnung

MaBangaben in mm

22 23

MaBangaben in mm
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7. ANWENDUNGSBEISPIELE

71 Mehrachssysteme

6.3.3 MaBblatt Faltenbalgabdeckung F 711 Kreuztisch

H7.
LB T2
Verfahrweg fiir Zentrierhiilse ZH-9

47 traverse length a7 for centering sleeve ZH-9  4x M6 ¥ 12
©0

° o@ ° ° (e ©
e ° I e ey o

©
€

@15 h7

50

|
=]
N
=
N
=
445
42,5
v/
G
C
7,

25 Ax100 Ax 100 X 75

36,5 L2 192

ev @ ¢ ©0 e
O O O ’ 0 ©
© © © ©
3 +
+ +
g o l\l\l\l‘\l\l\‘l“l\l\\IIIlIlI\IlIlI\llllll‘l|l|l|l||l|l|l“|l|l|l llllll\ll\lll & "
~ L Ty A A
o ° N mio [ for 212
4 @ for centering sleeve ZH-12
®© ©0 @ ©
© [ [ O O 5
- 1% ©0:8 4 beog
AR
AbmaBe AbmaBe AbmaBe
kurzer Verfahrschlitten langer Verfahrschlitten Gerétestecker
dimensions short slide carriage dimensions long slide carriage dimensions device plug
e By somemtaty B Sgmmows s . 71.2 3-Achsen System 7.3 4-Achsen System

(lubricating connection for (2x lubricating connection (lubricating connection for (3x lubricating connection

ball screw spindle) both sides for quide carriage) ball screw spindle) both sides for quide carriage)
) B
i e 7 e !

S . o o ° ° ° ° g ° ° &
16 L
80 80
209 209
309
°
1
H7. H7. H7. H7. H7. H7
al P12 V27 L1 ®7 V1S AL P9 V22 al o2 27 L1 @7 T15 HwLI®9 T22

fiir Zentrierhiilse ZH-12 fiir Zentrierhillse ZH-7 fir Zentrierhiilse ZH-9 fiir Zentrierhllse ZH-12 fir Zentrierhilse ZH-7 fir Zentrierhlse ZH-9

for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7  for centering sleeve ZH-9 for centering sleeve ZH-12 for centering sleeve ZH-7 for centering sleeve ZH-9 AbmaRe
Kabelverschraub:
6M8 T 11 10xM5 T 10 8 M6 T 12 2xM8 Y 11 10(MS T 10 8xM6 T 12 abelverschraubung
9 2 dimensions cable gland
T v

o0 g/ ¢ @do® b o 22/ ofd 0 o° ~

© Y
¢] o ©0 o O o o Q ©
d o © @ B > e ®
$ + ¢ +
FECEEE b ¢ CEEEERP + s =
R 2N 8 | 8| M_At
o o
¢ 6t ¢ 6 ¥
o © e o [ ¥ g e’ &o° -
&0 @ 4 © 00 & 0P oo O 0o § O, °
1 1 =
: 86 f 86 26
130 100
200 130
225 200
300
325
MaB Beschreibung Berechnung
L Gesamtlange
Berechnungen siehe Kapitel 5.2 Seite 14, 15
A Anzahl der Anschraubbohrungen

MaBangaben in mm
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8. ZUBEHOR

8.1 Alilgemeines Zubehor 8.2 Schalter

8.1.1 Abdeckkappen 8.21 Schalter 8

8 3
{1,
m“_i ) 8
88— - ‘ 2 o
- L @ Schaltstandanzeige
BaugréBe Artikelnummer Material 5 ) LD L BaugréBe Artikelnummer Funktion Sl [CLLEI) Schutzart Material
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m)

MaBangaben in mm

8.2.2 Schalterbefestigung

Die Schalterbefestigung dient zur Befestigung eines Schalters im Prazisionsschlitten. Mit einen Klemmexzenter
(siehe 8.2.4, Seite 28) ist es mdglich den Schalter im Schlitten zu positionieren. (siehe Abbildung 1)

®
=
N
N
o
3
—~
.
D
=
>
E:
wn
o
3

6,5 2x 93,4

A-A . [

. o D T Jé%t Abbildung 1
| n ]
~
Kesi FeN] T
[P R, 8 [a) 4 1
S 20
; © 40
A : . | |
= |
D1 oD2 B - | |7 ! 7| |
BaugréBe Artikelnummer Material Typ (mm) (mm) (mm) |
N[
o3l ) @ 8H9
BaugréBe Artikelnummer Material

MaBangaben in mm
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8.2.3 Kabelklemme

Die Kabelklemme dient zur KabelfUhrung fur den Schalter im Prazisionsschlitten. Mit einen Klemmexzenter (siehe 8.2.4) ist es méglich die Kabel-
klemme im Schlitten zu positionieren. (siehe Abbildung 1)

o
(o}
Abbildung 1
11
19,8
| @ 8H9
o 4 —
o~ 4
16,1

BaugroBe Artikelnummer Material

MaBangaben in mm

8.2.4 Klemmexzenter

Der Klemmexzenter dient zum Klemmen der Schalterbefestigung (siehe 8.2.2, Seite 27) und der Kabelklemme (siehe 8.2.3) im Prazisionsschlitten.

A

2 - %D e —

%]
&/39

BaugréBe Artikelnummer Material

MaBangaben in mm

GETOtec

we live motion >>>

8.2.5 Kabelverschraubungen

Die Kabelverschraubungen werden an der Stirnseite des Lagerbock (Festlager) am Prazisionsschlitten eingeschraubt, und dienen als Kabeldurch-
fuhrung der Schalterkabel.

SW
‘ ]
\ — |
L1
Kabelverschraubung Kabelverschraubung L
Messing vernickelt Kunststoff
Anzahl der
BaugroBe Artikelnummer Material Schalter [ml'm] [rrl;:n] (:1\:1] (mMm)

(Kabel)
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8.3 Motoradaption Artikel-

Bezeichnung Hersteller
nummer

8.3.1 Aufbau Motoranbau gerade

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite

8.3.2 Kupplungsgehause PFS 100

A A-A Fiir Zentrierhiilse
4xMT T _7 g5 for centering sleeve
\ ,_N
— -
E A g\ —T e .
Yy s
s S o
L] jeNl e
L1
L

A-A

@ D2
@ D3
E

L1 MaBangaben in mm

30

G&E TDtec

we live motlon

Kupplungs-

Motoren A B c E L L1 L2 D1 D2 D3 M T
groBe

31
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Artikel-
nummer

Bezeichnung Hersteller

MaBangaben in mm

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.

Kupplungs-

Motoren A B (o] E L L1 L2 D1 D2 D3 M T
groBe

8.3.3 Kupplungsgehéause PFS 155

32

A-A Fiir Zentrierhiilse

for centering sleeve

A
4XMTT j‘ﬁ

- @ D2 \.
@ D3

Fiir Zentrierhiilse

A-A for centering sleeve

d \ A

I ¢ D2 |
@ D3
oo
|
o

L1 C

Artikel-
nummer

Bezeichnung

MaBangaben in mm

Hersteller

G&E TDtec

we live motlon

Motoren A B C E L D3 M Kupplungs-
gréBe

33



Prazisionsschlitten PFS

Artikel-
nummer

Motoren A B ¢ |E L@ | = D2 D3 M T Kupplungs-
gréBe

Bezeichnung  Hersteller

MaBangaben in mm

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.

34

G&E TDtec

we live motlon

8.3.4 Kupplungsgehéause PFS 225

Artikel-

Bezeichnung
nummer

MaBangaben in mm

Hersteller

A-A Fiir Zentrierhiilse
for centering sleeve

A
Fha
dxMT T
min R

- ¢ D2 \.
@ D3

Fiir Zentrierhiilse
A-A for centering sleeve
s N A

I@m
@ D3
o
Hl
2

|
A L1 C
A L2
D D1 L
Motoren B Cc E L D=0 I ST REERlne s
gréBe

35
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Artikel- Bezeichnung  Hersteller ~ Motoren L2 D1 D2 D3 M T Kupplungs- Artikel- Bezeichnung  Hersteller Motoren L2 D1 D2 D3 M T Kupplungs-
nummer groBe nummer groBe

MaBangaben in mm

MaBangaben in mm

36
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GETOtec

wve live motion >>>

ikel- - 8.3.5 Kupplungen
Artikel Bezeichnung Hersteller Motoren L2 D1 D2 D3 M T Kuppl__u ngs PP 9
nummer gréBe

<R

2N\

=

Anzugs- Reib-

= moment  Tragheits-  schluss-

Artikel- BA B oD1 D2 L E F C (DIN 912) Schraube moment moment
BaugréBe nummer GroBe (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Schraube (Nm) (gm?) ©D2 (Nm)

MaBangaben in mm

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.

Passfedernut wahlweise nach DIN 6885 auf Anfrage.
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8.3.6 Aufbau Motorumlenkung

Position Bezeichnung

=5

Grundplatte Riemenumlenkung
Motoradapterplatte
Spannschraube
Zahnriemenscheibe (PFS)
Spannsatz (PFS)
Zahnriemenscheibe (Motor)
Spannsatz (Motor)

Zahnriemen

VO 0O N 00 O A NN

Abdeckung Riemenumlenkung

40

8.3.7 Motorumlenkung PFS 100 - PFS100-12-10

GETOtec

= - - - - - - - - 0 -
(&) O
C
Max. 1)
Artikel- ) Uber- A B C Antriebs-
nummer siezlpnae) | e | erseElE S setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment
(Nm)
A004325 PFS100-12-10 V1 4,71
S AKM2 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 g’ 7,64
A004334 PFS100-12-10 V3 =§ 4,71
v AKM2G2 1 185 62 36
A004335 PFS100-12-10 V4 7,64
A004325 PFS100-12-10 V1 4,71
AM302 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 7.64
=
A004332 PFS100-12-10 V1 2 4,71
o AM802 1 185 62 36
A004333 PFS100-12-10 V2 8 7,64
A004332 PFS100-12-10 V1 4,71
AM812 1 185 62 36
A004333 PFS100-12-10 V2 7.64
A004325 PFS100-12-10 V1 4,71
MSK03 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 7.64
A004325 PFS100-12-10 V1 S 4,71
4 MS2N03 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 m 7.64
A004325 PFS100-12-10 V1 4,71
MS2E03 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 7,64
A004325 PFS100-12-10 W1 4,71
8JSA2 1 185 62 36
A004327 PFS100-12-10 V2 Ez:s 7.64
A004332 PFS100-12-10 V1 @ 4,71
8LSA2 1 185 62 36
A004333 PFS100-12-10 V2 7,64
A004330 PFS100-12-10 V1 4,71
FRLS20 1 185 62 36
A004331 PFS100-12-10 V2 g 7.64
A004330 PFS100-12-10 V1 = 4,71
FRMS40 1 185 62 36
A004331 PFS100-12-10 V2 7.64

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

we live motion

Max. 1

Antriebs-
leistung
(kw)

1,48
2,40
1.48
2,40
1.48
2,40
148
2,40
1.48
2,40
1.48
2,40
1,48
2,40
1.48
2,40
1.48
2,40
148
2,40
1.48
2,40
1.48
2,40

Riemen-
breite
(mm)

10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

>

Gewicht

(ka)

0,400
0.435
0,400
0,440
0,400
0,435
0,400
0,440
0,400
0,440
0,400
0.435
0,400
0.435
0,400
0.435
0,400
0,435
0,400
0.440
0,400
0,440
0,400
0,440

4
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Max. 1) Max. 1) Riemen-
Artikel- . Uber- A B (0] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung ) (k@)
(Nm) (kw)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.

42

G&E TDtec

we live motlon

8.3.8 Motorumlenkung PFS 100 - PFS100-12-11

© [6) o)
]
|
- - - @ L
]
© ® )
A [
Max. 1) Max. 1) .

. - . . Riemen- .
Artikel- . Uber- A B C Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung G (kg)

(Nm) (kw)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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8.3.9 Motorumlenkung PFS 100 - PFS100-12-12

@] o]
- . _.@._ -
©
© @{
Al | C
A
Max. 1) Max. D b men-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 (0] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) () M

1) berechnet mit einer

44

3.000 U/min

max. Antriebsdrehzahl von

G&E TDtec

we live motlon

Max. 1 Max. D b nen-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 C Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (k@)
(Nm) () (M

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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8.3.10 Motorumlenkung PFS 155 - PFS155-12-06

46

1
© T ©)
|
© @ ©
T
| A ¢
Max. 1) Max. 1) .

. o . ; Riemen- .
Artikel- . Uber- A B C Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)

(Nm) (k) (mm)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

G&E TDtec

we live motlon

Max. 1 Max. 1) Riemen-
Artikel- . Uber- A B C Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) (kw) (mm)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage. 47
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8.3.11 Motorumlenkung PFS 155 - PFS155-12-07

@) o

Max. 1) Max. 1)

Artikel- : Her- Uber- A A1 B Bl C  Antiebs- Antriebs- Mo Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) kw)  ™m)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

48

GETOtec

wve live motion >>>

Max. 1) Max. 1)

Artikel- : Her- Uberr- A A1 B Bl C  Antriebs- Antriebs- RSN Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (k@)
(Nm) kw)  (™m)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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8.3.12 Motorumlenkung PFS 155 - PFS155-12-08

© 9|
@
[©)
© @{
A
Max. 1) Max. D b men-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 (0] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) () M

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

50

GETOtec,,

we live matlan

Max. 1 Max. D b nen-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 (o] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (k@)
(Nm) () (M

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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8.3.13 Motorumlenkung PFS 225 - PFS225-12-04 Max. 1 Max. 1) o )
Artikel- o g Tvo Hersteller Motor Uber- A B c Antriebs- Antriebs- Lfr'::,fg Gewicht
nummer g P setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung Gl (kg)

(Nm) (kw)

Max. 1) Max. 1) Riemen-
Artikel- . Uber- A B C Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) (k) (mm)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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Max. 1) Max. 1)

Artikel- : Uber- A B c Antriebs- Antriebs-  NeMeN= oo icht
Bezeichnung Typ Hersteller Motor . breite
nummer setzung (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung ) (k@)
(Nm) (kw)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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8.3.14 Motorumlenkung PFS 225 - PFS225-12-05

@ el

e |
= = __@__
g
@ %
Al c
A
Max. 1) Max. 1) Riemen-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 (6] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung k) (kg)

(Nm) (kw)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.
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Max. 1) Max. 1) Riemen-
Artikel- . Her- Uber- A A1 B B1 (o] Antriebs- Antriebs- . Gewicht
Bezeichnung Typ Motor . breite
nummer steller setzung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) drehmoment leistung (kg)
(Nm) kw)  ™m)

1) berechnet mit einer max. Antriebsdrehzahl von 3.000 U/min

Andere Motoradaptionen auf Anfrage.

56

GETOtec

we live motion >>>

8.4 Handverstellung

8.4.1 Aufbau Handverstellung mit Handrad

Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite

8.4.2 Aufbau Handverstellung mit Handrad und Wellenklemmung

7

Position Bezeichnung

Katalogkapitel Katalogseite
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8.4.3 Aufbau Handverstellung mit Handrad und Positionsanzeige 8.4.4 Aufbau Handverstellung mit Handrad, Wellenklemmung und Positionsanzeige
N & o ! \b
5 7
5 6
4 5
3 4
3
2 2
1 1
Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite Position Bezeichnung Katalogkapitel Katalogseite
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8.4.5 Adapter 8.4.7 Handrader
2xM4 7 8 \ A2 @6 H7 8.4.71 Handrad GréBe 50 Gewindestft M5
%[8]_%7 ~ o ] L4
©,1\® .
o @ 93 )
@ T
fa)
S
Al L 13
A ‘ ‘ L2
L1 L
. . ) A Al A2 B B1 B2 B3 L . . . ] oD oD1 oD2 oD3 L L1 L2 L3 L4
BaugréBe Artikelnummer Material (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm (mm) BaugréBe Artikelnummer  GréBe Material (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) )

S 0. 0 20 o

'd Y
H] 2
S
8.4.6 Wellen L4 |
o~ E o ?
83
Q| oo © 4
£z |
Yl a 11— - - - - —
Q| G
16 L1
L
@D L3
L2
L1 L
. . . oD L L1 oD oD1 oD2 oD3 L1
BaugroBe Artikelnummer Material Verwendung (mm) (mm) (mm) BaugroBe Artikelnummer  GroBe Material . i) (I e (mm) i (mm) (mm) (mm)

MaBangaben in mm
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8.4.8 Wellenklemmung

] = }

Xe]

L :
. o ||
) © :
e} [¥o) (o] H

s | ]
D14 '
N 20
34 32 15
66
BaugroBe Artikelnummer Material

MaBangaben in mm

8.4.9 Positionsanzeigen

D6
|

\\ o [ | \\ Gewindestift M4
T ) set screw M4
H7

@ 14 5,5 26 7
®20 33
32

. Anzeige pro
BaugroBe Artikelnummer Material Steigung Drehz_ahl max. Umdrehung Ziffernanzahl Schutzart
(mm) (min -1) .

MaBangaben in mm

GETOtec,,
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8.5 Endschalterleitungen

HINWEIS:

- Geben Sie bei Bestellungen die benétigte Lange (Stlckelung 1 m) im Klartext an. Langendefinition vvv=Meter.
- Die Endschalterleitungen sind komplett fiir alle End- und Referenzschalter konfektioniert.

= (%2} (%2}
se s 5 = Q 2 25 :
. oS 29 s, < = o T T @ [
| © £ 9 z 5 S o © © o)}
© £ o = o S S <c = @ & = o & s E =
X 4= O w5 o Q9 075 o S = D = T = S o
= £ C < c s + o £ 2 £ X D5 £ X O c £ X 2 O
t 3 K ] SH . S = ® £ T O0m (of L0 (= S SE
< C ¥ = > o0 [ RV oL a5 ZmonsS Smoc L a8

8.5.1 Kabeldosen gerade

/8 —1 4 E 2
i — =
~52,5
~54
BaugréBe Artikelnummer Material Schutzart Polzahl ~ Anschlussart

MaBangaben in mm
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S ’\]E g
~72
~76
BaugroBe Artikelnummer Material Schutzart Polzahl ~ Anschlussart

MaBangaben in mm

8.5.2 Kabeldosen gewinkelt

~30
sl
hA
S
&
N
M12x1,
®20
BaugréBe Artikelnummer Material Schutzart Polzahl ~ Anschlussart

MaBangaben in mm

|

24
®29

BaugréBe Artikelnummer Material Schutzart Polzahl ~ Anschlussart

MaBangaben in mm

GETOtec
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8.6 Adapter fur Mehrachssysteme
8.6.1 Adapterplatten fur GTRTF-Rundtische

GTRTF Rundtisch , —

115

PFS 100

Adapterplatte

=l

inkl. Befestigungsschrauben und ZH-Zentrierhdilsen.

BaugréBe
Rundtisch

Lénge

BaugréBe Artikelnummer Bezeichnung Material Verfahrsohlitten

Abdeckung

MaBangaben in mm

GTRTF Rundtisch ﬂ} . '

©hd ©p

© ®

- -

A Y

PFS 100 e R

8 i ©

- |
Adapterplatte - —
145 4]
inkl. Befestigungsschrauben und ZH-Zentrierhdlsen.
. . . . BaugréBe Léange
BaugréBe Artikelnummer Bezeichnung Material Rundtisch Abdeckung Verfahrsohlitten

MaBangaben in mm

5
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! |
GTRTF Rundtisch . -C%)-Q @j

GETOtec
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9. NOTIZEN

PFS 155
Adapterplatte —
185 RER
inkl. Befestigungsschrauben und ZH-Zentrierhulsen.
BaugréBe Artikelnummer Bezeichnung Material BaugroBe Abdeckung Lange
Rundtisch Verfahrschlitten

S
e
e
e
e
e
_
®

MaBangaben in mm

© )

© @

o ©
GTRTF Rundtisch °© & @

(@)
®,
@
°
@4%*

PFS 225

@
®

©
Adapterplatte @ (@)

i
L3
i
L]

inkl. Befestigungsschrauben und ZH-Zentrierhilsen.

BaugroBe
Rundtisch

Lénge

BaugroBe Artikelnummer Bezeichnung Material Verfahrschlitten

Abdeckung

MaBangaben in mm

>
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Hauptstrasse 8
D-85630 Grasbrunn (Harthausen)

Tel. +49 (0)8106 99935 10
Fax +49 (0)8106 99935 14

info@getotec.de
www.getotec.de

PFS-0123-V1_de
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